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SCHEDA TECNICA 
C
 
 

ODICE   : P E 4 6 7 6 7 6                       PRIMER 7001 OPACO 

1.1  DESCRIZIONE  
 
Vernice termoindurente in polvere epossidica opaca , di colore grigio circa 7001 e 
specificamente formulata per risultare molto ben distesa . 
Le sue caratteristiche la rendono particolarmente idonea allì'impiego come mano di 
fondo , in special modo su ruote in alluminio o leghe leggere e ne garantiscono una 
eccellente riverniciabilità con prodotti di finitura sia  in polvere che a solvente . 
 
1.2 APPLICAZIONE 
 

 Elettrostatica  Corona 
 Elettrostatica Tribo 

 
1.3     SUPPORTO 
 
- Ferro, acciaio, alluminio 
 
2.1 PROPRIETA' DELLA POLVERE 
 
PESO SPECIFICO (POQ07-30) Kg/l)   :               1,500 ÷ 1,560 
 
R

 
ESA TEORICA (m2/Kg.) a 60 μm    :                 11.1 ÷ 10.6  

GRANULOMETRIA (POQ07-16) μm    :                    40 ÷ 44 
                            
STABILITA' ALLO STOCCAGGIO a 30°C  :                  24 mesi nelle 
                                                      confezioni originali 
 
2.2 CONDIZIONI DI COTTURA 
 
CONDIZIONI STANDARD : 15’@180°C temperatura metallo 
Il film ottenuto mantiene le sue caratteristiche rispettando le condizioni di reticolazione   
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3.1 CARATTERISTICHE ESTETICHE DEL FILM 
 
- COLORE   : GRIGIO 
 
- ASPETTO :  : OPACO, LISCIO 
 
3.2 CARATTERISTICHE CHIMICO-FISICHE DEL FILM 
 
Tutti I test sono stati effettuati su pannelli UNI aventi spessore 0,5mm, reticolati in condizione 
di polimerizzazione standard. 
 
Spessore per i test di  controllo:  120 μm  
    

 
TEST 

 
METODO RANGE 

SPESSORE POQ07-07 120 ÷ 140  μm 
GLOSS (60°) POQ07-12 20 ÷ 30 gloss 
ADESIONE POQ07-19 90 ÷100% GT0 

IMBUTITURA ERICHSEN POQ07-20 > 5 mm 
IMPATTO DIRETTO 

(2lbs – ½ inch) POQ07-09 80 ÷ 100 cm. 
No cracking 

IMPATTO INDIRETTO 
(2lbs – ½ inch) POQ07-09 80 ÷ 100 cm. 

No cracking 
   
 
NOTE : 

 
Le notizie sopra riportate sono fornite a titolo puramente esemplificativo e non comportano, per tanto , 
nessuna garanzia implicita o formale. 
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